
Programa de formación: módulos
• Nuevos materiales y biomateriales

• Diseño ecológico y nuevos procesos de fabricación
• Compromiso de ciudadanos y consumidores

• Gestión de residuos y valorización



Módulo 2: ECODISEÑO
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1.1 Material Ecodiseño

1.1.1 La importancia de la fuente de los materiales
1.1.2 Maximizar la vida útil del material
1.1.3 Reducir la complejidad del material
1.1.4 Biomateriales en el enfoque de ecodiseño: diseño para compostabilidad



Los cinco impulsores más importantes para el desarrollo de los materiales utilizados en las 
aplicaciones de embalaje son

• Alta barrera
• Embalaje activo
• Embalaje inteligente
• Nanotecnologías
• Impresión digital

Alimento

Embalaje activo
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Los comprimidos prácticamente no ven humedad en el vial 
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Control de temperatura dentro del paquete

Aplicaciones del embalaje 
ACTIVO e INTELIGENTE

Paquetes de seguimiento y localización

Comunicación con los consumidores 

Control de tiempo dentro del paquete 

Otro

Fuente: Clear Seas Research
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• Estabilidad térmica y de 
la humedad

• Fuerza mecánica
• Durabilidad y estabilidad

• Sensores/Indicadores
• Identificación del 

producto
• Anti-falsificación
• Etiqueta activa

• Antimicrobiano
• Otras propiedades

• Antioxidante
• Absorbancia ultravioleta

• Biodegradable
• Biocompatible
• Bajo desperdicio
• Respetuoso del medio 

ambiente
Embalaje 

biobasado

Embalaje 
Inteligente

Embalaje 
Activo

Embalaje 
mejorado

NANO-
EMBALAJE 

ALIMENTARIO



Secuestradores de etileno:
KMnO4, Oxidos metálicos, carbón 
activo, MOFs, dióxido de titanio

Antimicrobiano
Metales, nisina, aceites esenciales, 
lactoferrina, lisozima, chitosán

Emisores de CO2
Bicarbonato sódico, ácido cítrico, 
carbonato ferroso.

Antioxidantes
Compuestos fenólicos, lignina, α-
tocoferol, extractos de plantas, 
aceites esenciales.

Secuestradores de O2
Hierro, paladio, ácido ascórbico, 
pirogalol, glucosa oxidasa, lacasa.



Cumplir con los requisitos de rendimiento del producto, 
condujo al desarrollo de materiales y estructuras complejas.



Usar una cantidad baja de 
aditivos

Usar polímeros 
compatibles en la misma 

estructura tanto como sea 
posible

Evitar el rendimiento 
excesivo

Lograr rendimiento con el 
uso de espesores 

equilibrados

Uso controlado de 
colorantes

¿Reciclable vs biobasado?



Un fabricante de alimentos redujo significativamente la complejidad manteniendo 
la diversidad de productos

Procesado Embalaje
Factores de 

complejidad para 
galletas

Impacto en los costes

Materias primas
Embalaje 

primario y 
secundario

Tamaño del 
embalaje

Materiales

Fuente: experiencia de caso BCG
1Número de especificaciones

Complejidad 
actual

Complejidad 
dirigida1

Forma

BajaMediaAlta

De ~680 factores de complejidad a 
~280 (-60%)

Número de SKUs

Número de factores de complejidad



Higiene y seguridad 
alimentaria

Duración

Facilidad de uso

Durabilidad

Información en la 
etiqueta

Apariencia

Impacto 
medioambiental

Japón     Francia    China          UK         Italia   Alemania  EEUU   Indonesia   Brasil        India

De siete factores, el impacto ambiental es el menos importante para los consumidores

Importancia del embalaje de los productos en diferentes países,
% de encuestados que indicaron "extremadamente" o "muy fuerte"

Clasificado entre los 2 
primerosClasificado entre los 2 
peores



EJEMPLOS DE INNOVACIÓN EN EL MERCADO



EMBALAJE: PLÁSTICO

REDUCCIÓN EN EL 
USO DE MATERIAS 

PRIMAS
Trabajamos para reducir el uso 
de materias primas necesarias 
para la producción de nuestros 

envases (ej. BOTELLA SLIM)

OPTIMIZACIÓN 
DE ETIQUETAS

Se han reducido las 
etiquetas de FUZETEA y se 

han sustituido las de 
AMITIA por papel, 

reduciendo así los plásticos 
puestos en el mercado

ELIMINACIÓN 
DE COLOR

Las botellas de Fanta 
ahora son de PLÁSTICO 
TRANSPARENTE para 

facilitar los procesos de 
reciclaje

50% R-PET 
NOVEDAD 2020
Desde 2018 hemos estado 

invirtiendo en PET reciclado, y 
finalmente lanzaremos botellas 
con un 50 % de r-PET en 2020. 

Esta innovación fue apoyada por 
una campaña de concientización 

del consumidor, con las 
etiquetas “RECICLAME DE 

NUEVO” de edición limitada y la 
comunicación en las tapas

Pruébame 
y recíclame



Producto del año para envases 
de plástico

https://prseventeurope.com/prse2021/en/page/awards-2020

Tarro Ecológico Circular (RE Plano GmbH)
Los tarros de doble pared proporcionan a la industria 
del embalaje una solución verdaderamente sostenible

Tubo circular Línea Eco con tapa abatible de RE Plano GmbH

https://prseventeurope.com/prse2021/en/page/awards-2020


Película para bolsas de plástico en 
tiendas online 100 % material 
reciclado de Oerlemans Plastics 
BV

Evian® (re)nuevo electrodoméstico de agua con 
contenedor "burbuja" 100% reciclable y fabricado con PET 
100% reciclado por DANONE

Producto del año para envases 
de plástico



Producto del año para envases 
de plástico

Botella PET "Saskia Still" 1,5 litros
Schwarz Produktion - MEG
El cuerpo de esta botella de PET 100% reciclado está fabricado 
únicamente con material reciclado y pesa tan solo 27 gramos, lo que 
la convierte en una de las botellas más ligeras del mercado.

APET evolucionar de Faerch
Faerch
Bandejas para alimentos fabricadas con 
material 100% reciclado

NestRack© Pallet: el nuevo palet encajable y en rack de Cabka



Producto innovador 
tecnológico del año

Polipropileno circular certificado para envases 
de alimentos de consumo - Magnum y Knorr
Unilever

IML interactivo
Etiquetas en  molde Verstraete, una Empresa Multicolor
Etiquetas en molde mejoradas con un código de barras imperceptible



Producto innovador tecnológico del año

SealPPeel
Etiquetas en molde Verstraete, una Compañía Multi Color
Tapa troquelada con una técnica de sellado única

Cree en tus ojos:
• Alternativa a tapas de aluminio
• Prueba de economía circular
• Monomaterial PP
• Completamente reciclable 



Producto innovador tecnológico del año

La cubierta retráctil circular
Valipac
Película de embalaje de transporte con 50% 
de contenido de PCR

Etiqueta autoadhesiva hecha de 100% PCR PE -
con adhesivo lavable para condiciones de 
lavado en caliente
Schäfer-etiketten GMbH & Co. KG, HERMA GmbH y 
POLIFILM EXTRUSION GmbH



Producto innovador tecnológico del año

ReViveTM 962 E
Ampacet Europe
Compatibilizer masterbatch diseñado para películas de 
barrera de poliolefina basadas en EVOH

Blue Edge 226
Ampacet Europa
Tecnología que mejora la estética de los envases 
transparentes y flexibles de rPE

Eliminador de olores
Ampacet Europa
Masterbatch absorbente de olores



Derechos de autor: CC BY-NC-SA 4.0: https://creativecommons.org/licenses/by-nc-sa/4.0/
Con esta licencia, eres libre de compartir la copia y redistribuir el material en cualquier medio o formato. También puede adaptar remezclar, transformar y construir sobre el material.
Sin embargo, sólo bajo los siguientes términos:
Atribución -debe otorgar el crédito apropiado, proporcionar un enlace a la licencia e indicar si se realizaron cambios. Puede hacerlo de cualquier manera razonable, pero no de ninguna manera que 
sugiera que el licenciante lo respalda a usted o su uso.
No comercial- no puede utilizar el material con fines comerciales.
Compartir por igual-si remezcla, transforma o construye sobre el material, debe distribuir sus contribuciones bajo la misma licencia que el original.
Sin restricciones adicionales -no puede aplicar términos legales o medidas tecnológicas que restrinjan legalmente a otros de hacer cualquier cosa que permita la licencia.

https://creativecommons.org/licenses/by-nc-sa/4.0/

